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POSTROJENJE ZA PROIZVODNJU SPERPLOCA
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1. Podizni sto

2. Nanosacica lepka

3. Tanjirasti transporter

4. Sto za slaganje

5. Transporter za unosenje

6. Hladna pred-presa
7. Transporter za punjenje
8. Vise-etazni sistem za punjenje
9. Vise-etazna topla presa
10. Vise-etazni sistem za praznjenje
11. Transporter za praznjenje
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Namena: izrada Sperploca i otpresaka od furnira.

Osnovne tehni¢ke karakteristike:

Veli¢ina grejnih ploca

2700 x 1700 mm

Veli¢ina otpreska

2600 x 1600 mm

Specificni pritisak

max 240 N/cm’

Prema zahtevu.

TECOOP - ENG poo T

INDUSTRIJSKI INZENJERING

Srbija - 26000 PANCEVO, Savska 12 - 14.

Tel. +381 13 346226 Tel./Fax +381 13 346042
www.tecoop.co.rs / tecoopeng@mts.rs
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